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K5.6 (80 ) 15 mm (1/2") Stojeci/ viseCi sprinkleri
Model: RD022/ RD023/ RD024/ RD025
Standardni/brzi odziv, 5 mm / 3 mm staklene ampule

Opis proizvoda

RD022/ RD023/ RD024/ RD025 Stojeci/vise¢i su automatski
sprinkleri  standardnog/brzog odziva sa lomljivom staklenom
ampulom. To su profivpozarni sprinkleri sa CE znakom, sa LPCB,
VvdS, FM i UL sertifikatima, sa standardnom blendom, za ugradnju
U protivpozarne sisteme sprinklera. Projektovani su u skladu sa
standardnim pravilima za ugradnju, npr. NFPA13, EN12845 ili prema
zahtevima nadleznih organa.

Stojeci sprinkleri proizvode hemisferni obrazac raspodele vode
ispod deflektora. U uslovima pozara, toplota prouzrokuje Sirenje
tecnosti u staklenoj ampuli, usled foga puca staklo i oslobada
sklop sa oprugom. Voda tece sa blende na deflektor sprinklera,
koji difuzno prska vodu prema ravnomernoj Semi prskanja, na taj
nacin se gasi ili kontrolise pozar.

. RD022 SSP RD023 SSP QR
Varijante
Standardni odziv RD022 & RD024
Brzi odziv RD023 & RD024
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Tehnicki podaci

K-faktor K80 (K5.6) Fa =N
-’
Standardne dim. blende 15mm (2") . 2z
= Z
13" NPT S £
Dimenzije navoja (R%2" — %"BSP T dostupno kao posebna
porudzbinal)
RD024 SSU RD025 SSU QR

Maks. radni pritisak 12 bara (175 psi)
: . 0.50 bar (7 psi) (UL, FM)
0.35 bar (5 psi) (LPCB, VdS, CE)
100% na 34 bara (500 psi) Standardne zavrine obrade

Hrom
Opremljeno sa zastitom Ukloniti nak ta ik o ) )
ampule eIl [Elei MIOIIEHS HRmETE) Epoksidni poliester u prahu - beli

(Druge RAL-boje su dostupne na poseban upit)

Radna temperatura Dodatna oprema
Jednodelna rozeta

Nominalna radna temperatura Boja ampule Podesiva rozeta

57°C (135°F) Narandzasta Zastitna reSetka sprinklera
68°C (155°F) Crvena Kljuc za sprinkler serije 20
79°C (175°F) luta

93°C (200°F) Zelena

141°C (286°F) Plava
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K5.6 (80 ) 15 mm (1/2") Stojeci/ viseCi sprinkleri
Model: RD022/ RD023/ RD024/ RD025
Standardni/brzi odziv, 5 mm / 3 mm staklene ampule

Projektovano pokrivanje:

U vezi oblasti pokrivanja i postavljanja pogledajte NFPA 13 standarde ili druga pravila za ugradnju za automatske sprinklere, prema zahtevu
nadleznih organa. Sledeci detalji su dati samo radi informacije.

Minimalni radni pritisak
0,35 bara (5 psi) (LPCB, VdS, CE)
RD022 & RDO23 VISECE PRSKANJE 0,5 bara (7 psi) (UL, FM)
Prskgnje; Visece Za Ugrgdnju samo 2 Bara radni pritisak ‘L 0.5 Bara radni pritisak 308 KOrOkTeriSﬁke profoko
U vise¢em poloZaju, uz hemisferno Tavanica — zgg
praznjenje ispod deflektora, sa \ 200 & pritisak u f kvad o
malo ili nimalo vode koja se prazni - /11 7fff:\fff 150 © fitisak u funtama po kvadratnom incu (ps)
s 10 30 50 70 90 110 130 150 170
nagore. 100 ¢ T T T T T T T 17T | 280
/ 0.50 70 |- Samo delimi¢na kriva !
Pod \ = Maks. pritisak 175 psi F 260
4 3 2 1 0 1 2 3 40 = 65 240
Metara Radijus % 60 ~ 220 g
> / —
2 55 b\ 7d 200 :;:
E 50 Pl 5
= 45 04: SN 180 E
STOJECE PRSKANJE £ 20 f/) & 160 5
RD024 & RD025 2 Bara radni pritisak . 0.5 Bara radni pritisak 388 (_% 35 eol @Q,b\’\\ 140 E
) L, . Tavanica - )] o =
Prskanje: Stojece Za ugradnju - ol N 250 S 30 y, N 120 3
samo u stojecem polozaju, uz 200 % 3 5 100 .2
hemisferno  praznjenje  ispod 150 8 T 20| 80 %
deflektora, sa malo ili nimalo vode 100§ g 15 60 £
. . : o
koja se prazni nagore. 050 & 190 —— 40
Pod / \ 7 Samo delimicna kriva
R PR 5 ] R T—t 5 Maks. pritisak 12 bara | 20
T T N T
Metara Radijus 0 2 4 6 8 10 12
Pritisak u bar
- 343 mm
< A
Y
£
S
)
S
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RD022 & RD023 RD024 & RD025
SSP & QR SSP SSU & QR SSU
Slika A Slika B

* Velicine ampula su date samo primera radi.

DS: 4.22
lzdanje A

Rapidrop Global Ltd
T: +44 (0) 1733 847 510 F: +44 (0) 1733 553 958

02/03/2020
© 2020 Rapidrop

e: rapidrop@rapidrop.com
w: www.rapidrop.com Page 2 of 3

Rapidrop Global Ltd reserves the right to change the design, materials and specifications without notice to continue product development



]
Vo

Rapidrop

1IN

Tehnicki List 4.22
lzdanje A

Ugradnja

1. Svi Rapidrop sprinkleri moraju da se ugrade i odrzavaju u skladu
sa ovim dokumentom i u skladu sa standardom EN 12845 za
ugradnju, ili lokalnim pravilima i zahtevima, prema specifikaciji
nadleznih organa. Odgovornost instalatera je da postuje te
standarde i zahteve, odstupanjem od ovih standarda prestaje
bilo kakva garancija.

2. Da bi se obezbedilo da su ispunjeni minimalni zahtevi protoka,
cevovod sistema mora da bude pravilno dimenzionisan.

3. Da bi se izbegla mehani¢ka ostecenja, sprinkleri moraju da se
ugrade nakon §to je postavljen cevovod. Svaki osteceni sprinkler
mora da se zameni. Ako dode do curenja iz navoja sprinklera,
uklonite sprinkler, nanesite novu pastu ili fraku na cevni spoj i
ponovo ga ugradite.

4. Pre nego $to pocnete sa ugradnjom, uvek proverite da sprinkleri
budu odgovaraju¢eg modela, tipa, velicine blende, opsega
temperature i osetljivosti.

5. Stojedi sprinkleri moraju da se montiraju U stoje¢em polozaju a
viseli sprinkleri moraju da se montiraju u vise¢em polozaju.

6. Za cevne spojeve koristite samo pastu koja se nece stvrdnuti ili
teflonsku fraku. Primenite samo na spoljasnjim navojima.

7. RuCno pricvrstite sprinkler u armaturu, zatim upotrebite
odgovarajuéi klju¢ za sprinkler Rapidrop Serija 20 - vidi Sliku
C) da biste pricvrstili sprinkler u armaturu. Uverite se da kljuc
za sprinkler naleze samo ravnom povrsinom klju¢a na sprinkler
dok ga pricvricujete. Da bi se postigao nepropusni spoj,
potreban je obrtni moment od samo 9,5 do 19 Nm (7 do 14
ff.Ibs.) 1. tangencijalna sila od 6,35 do 12,7 kg (14 do 28 Ibs.).
Odgovaragjuci obrtni moment ¢e isporuciti rucka dimenzije 150
mm (6"). Nivoi obrtnog momenta iznad 29Nm (21 ft.lbs) mogu
da izoblice zaptivku blende i da prouzrokuju curenje.

8. Uklonite zastitu ampule sprinklera pre pustanja sistema sprinklera
u rad.

Nega i odrzavanje

Sprinklerima mora pazljivo da se rukuje i moraju da se cuvaju na
mestu gde temperatura ne prelazi 100 °F / 38 °C i nikada ne smeju
da se farbaju, pokrivaju, premazuju ili da se na neki drugi nacin
modifikuju, nakon napustanja fabrike.

Ne ugraduijte sprinklere koji su paliili su na bilo koji nacin osteceni.

Pravila za ugradnju, koja zahtevaju nadlezni organi, sadrze
smernice za minimalne zahteve u pogledu kontrole i odrzavanja,
da bi se vlasniku pomoglo u ispunjenju svoje obaveze da obezbedi
da se sprinkleri i sistem sprinklera odrzavaju u ispravnom radnom
stanju.
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K5.6 (80 ) 15 mm (1/2") Stojeci/ viseCi sprinkleri
Model: RD022/ RD023/ RD024/ RD025
Standardni/brzi odziv, 5 mm / 3 mm staklene ampule

Garancija

Period frajanja garancije je jedna godina od daftuma isporuke.
Molimo Vas da za sve detalje pogledate nase uslove prodaje.

Podaci kod porucivanja

Navedite: model, veliCinu blende, tip, temperaturu, odziv, zavrinu
obradu i zahtevani serfifikat. Uvek porucite i koristite kljuc serije 20
za ugradnju ovih sprinklera.
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KLJUC SERIJE 20
Slika D
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